FITEC S OCCUPE DE LA TRANSFORMATION.

PHASE DE SEPARATION DES CONTAMINANTS GROSSIERS

QA COMMENCE Dechets Ouverture de sacs biodégradables et en

organiques plastique, des films et autres types

=~ livrés & d’emballage. Un b 2 faible vi-
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la fosse de
réception dures comme celles de bois, de métal,

de verre, d'os et de coquillages a
moins de 40 mm.
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CONDITIONNEMENT

— Avant d’entrer dans le BioSqueeze,

RECEPTION ET les déchets sont broyés et mélanges.
CONDITIONNEMENT do Traitament.

FOSSE DE RECEPTION  4c traitement.

SEPARATION

LE BIOSQUEEZE ELIMINE LES
CONTAMINANTS POUR PRODUIRE
UNE BIOPULPE RICHE EN ENERGIE
AVEC UNE CONCENTRATION
ELEVEE DE SOLIDES.

Deux fractions sont produites par le BioSqueeze:
Biopulpe et Contaminants.

Contaminants (<12 mm) Biopulpe

Envoyés a un second Avance & nos pompes,
BioSqueeze ou transportés ou elle est ensuite

hors du site pour des alimentée a notre systéme
traitements additionnels. de pasteurisation.
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BIOSQUEEZE

POMPE KV20 VANNE A BOISSEAU SPHERIQUE

PASTEURISATION

ICI, LA BIOPULPE ENTRE UN SYSTEME DE ;
PASTEURISATION AUTOMATISE OU ELLE :
EST CHAUFFER A UN MINIMUM DE 70°C i
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CHANGEUR DE CHALEUR A TUBE ET RESERVOIRS DE RETENUE
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AVANT DE PASSER AU DIGESTEUR.

Substrat

Chaud et prét pour la conversion en

Cette étape répond a un double objectif en biogaz et 1'élimination des contaminants.

servant également de systéeme de contrdle de I
la température du digesteur. @ e .

PHASE DE SEPARATION DES CONTAMINANTS FINS
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__-> Fractions ECUMAGE ET ELIMINATION
04 /" légeres DU PLASTIQUE

DIGESTION

La fraction légeéere des contaminants (tels que les
plastiques) flotte a la surface du digesteur, ou
1"écumoire peut la ramasser, la faire passer dans

une presse a vis et la filtrer pour ensuite 1l'éliminer.
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LA BIOPUPLE RICHEEN |
ENERGIE ENTRE LE SYSTEME o :
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. eposent au fon u digesteur, ils se fon iriger
FERMENTER. | | par le racleur automatisé jusqu'a une pompe pour
Vv | rejets lourds. Apres une période de décantation,
: le digestat propre retourne dans le digesteur.
| La fraction lourde est envoyée hors du site pour
| des traitements additionnels.
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Le digestat propre qui en résulte excéde les normes

LES CONTAMINANTS EN FRACTIONS N
LEGERES ET LOURDES. V mondiales les plus strictes pour la qualité des
digestats, en plus d'étre prét a étre transformé

Biogaz en produits de valeur supplémentaire.

@ Biogaz

Pour une utilisation
PRODUCTION
DE BIOGAZ natuzel Tenouvel

naturel renouvelable
ou d'électricité

A PARTIR DE DECHETS ORGANIQUES,

NOUS AVONS RECUPERE LE PLUS DE "

renouvelable.
MATIERES ORGANIQUES POSSIBLE
POUR EN PRODUIRE UNE QUANTITE
MAXIMALE D'ENERGIE RENOUVELABLE.

Cela permet d’économiser de 1l'espace dans les

dos messouzces dont nous disposons LE TOUT SE
; TERMINE AVEC
DIGESTEUR ET CUVEDE STOCKAGE ~ .__________________________________ > DU BIOGAZ

DU DEBUT A LA FIN.




